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Введение

Целью  данной  работы  является  получению  первичных 

профессиональных  умений  и  навыков,  в  том  числе  первичных  умений  и 

навыков научно- исследовательской деятельности.

Для  реализации  указанной  цели  в  ходе  исследования  были 

сформулированы и решены следующие задачи:

- проанализированы литературные источники по заданной проблеме;

- рассмотреть организацию охраны труда и техники безопасности на 

предприятии;

- изучить порядок проведения инструктажа по ТБ;

- охарактеризовать условия труда, опасности и вредности на рабочем 

месте;

- изучить нормативные документы, регламентирующие охрану труда и 

окружающей среды.

Объектом  данного  исследования  является  токарный  участок 

механического цеха АО «Русполимет» г. Кулебаки.

Полное  фирменное  наименование  общества:  Открытое  акционерное 

общество «Русполимет». Форма собственности - частная/иностранная.

Сокращенное  фирменное  наименование  общества:  ОАО 

«Русполимет».

Наименование  общества  на  английском языке:  Joint  Stock  Company 

«Ruspolimet».

Место  нахождения  общества:  Россия,  Нижегородская  область,  г. 

Кулебаки,  ул.  Восстания,  д.1.  Почтовый  адрес:  Россия,  607010, 

Нижегородская область, г. Кулебаки, ул.Восстания, д.1. Телефон: (83176) 5-

12-00; факс: (83176) 5-44-60  Адрес электронной почты: oaokmz@sinn.ru

Адрес страницы в сети Интернет, на которой доступна информация об 

организации: http://www.ruspolymet.ru
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Таблица 1.1 - Крупные акционеры ОАО «Русполимет»

Наименование организации
Количество 

акций, шт.

Доля в 

уставном 

капитале, %

ЗАО «Авиасплав» (г. Москва) 16 683 641 19,75

ЗАО «Научно–производственное объединение 

Авиатехнология» (г. Москва)
16 610 756 19,66

ЗАО «Кулебакский кольцепрокатный завод» (г. 

Кулебаки)
11 865 614 14,04

ОАО «Русский страховой центр» (г. Москва) 11 462 068 13,57

Месторасположение  ОАО  «Русполимет»  -  центр  России,  позволяет 

считать  риски,  связанные  с  географическими  особенностями 

минимальными, так как предприятие расположено в центре России, где риск 

природных (атмосферные, сейсмологические, геологические) катаклизмов - 

бури,тайфуны,  смерчи,  землетрясения,  наводнения  и  так  далее,  крайне 

минимален.

Обеспечение  компании  энергоносителями  стабильно  в  настоящее 

время и в ближайшей перспективе, в том числе:

- по электрической энергии не возникает проблем с ее получением;

-  компания  находится  вблизи  магистральных  российских 

газопроводов, поэтому не возникает

проблем с обеспечением требуемого давления газа на входе в систему 

предприятия и получением необходимого объема потребления газа;

-  для  обеспечения  производства  теплом,  паром,  сжатым  воздухом, 

питьевой и промышленной водой предприятие располагает собственными 

промышленными установками и не испытывает проблем с данными видами 

ресурсов;

- компания имеет достаточные лимиты от государственных органов на 

потребление  воды  для  промышленных  и  бытовых  нужд,  на  сброс 
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загрязненных стоков и воздуха.

Транспортное  сообщение  предприятия  состоит  из  железнодорожной 

линии до крупного железнодорожного узла в г.Навашино, автомобильных 

дорог, связывающих компанию с центром региона и соседними областями 

России, водный путь по р.Ока.

В  соответствии  с  Уставом  эмитентом  осуществляются  следующие 

виды деятельности:

- металлургическое производство;

- машиностроительное производство;

- изготовление кольцевой продукции, бандажей, фланцев;

-  производство  промышленных  товаров  и  товаров  народного 

потребления, оказание платных услуг;

-  проектирование  объектов  социального  и  производственного 

назначения;

- строительная деятельность;

- торгово-закупочная деятельность;

-  проведение  научно-исследовательских,  опытно-конструкторских, 

технологических,

наладочных, ремонтных и проектных работ, организация внедрения в 

производство  высокоэффективной  техники  и  технологии,  в  том  числе 

средств  вычислительной  техники  и  программного  обеспечения, 

патентование  как  в  РФ,  так  и  за  рубежом,  прочие  работы  и  услуги, 

связанные  с  использованием  прогрессивных  технологий  в  различных 

отраслях хозяйства;

- инвестиционная деятельность;

- защита государственной тайны.

ОАО  «Русполимет»  владеет  уникальными  технологиями  по 

кольцепрокатному  и  кольцесварочному  производству  из  углеродистых  и 

легированных  сталей,  сплавов  на  основе  никеля  и  титана,  медных  и 

алюминиевых сплавов, немагнитных коррозионностойких сталей.
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Предприятие выпускает крупногабаритные кольцевые полуфабрикаты 

и  диски,  отвечающие  самым  жестким  требованиям  российских  и 

зарубежных  производителей  паровых,  газовых  и  гидравлических  турбин; 

цельнокатаные  кольца  из  специализированных  марок  сталей  и  сплавов, 

обеспечивающих  особую  выносливость  и  надежность  кольцевых 

компонентов  для  опорно-поворотных  механизмов,  экскаваторов, 

бетоновозов,  крупнотоннажных автомобилей, подъемных кранов и другой 

тяжелой  дорожно-строительной  техники  и  оборудования;  кольцевые 

заготовки  внешних  и  внутренних  обойм  подшипников  для  авиационной 

отрасли,  автомобилестроения,  железнодорожного  транспорта,  тяжелого 

машиностроения  и  станкостроения,  ТЭК  и  других  отраслей 

промышленности. Прутки изготавливаются и поставляются в горячекатаном 

или  термообработанном  и  механически  обработанном  состоянии.  Их 

используют при производстве штамповок, метизов и других полуфабрикатов 

в  авиационной,  судостроительной  промышленности  и  химическом 

машиностроении.  Дочернее  предприятие  компании  –  Общество  с 

ограниченной  ответственностью  «Кулебакский  электрометаллургический 

завод»  является  поставщиком  сортового  и  фасонного  проката.  Вся 

продукция  выпускается  в  соответствии  с  ГОСТ  и  ТУ  на  производство 

проката.

Основные  рынки,  на  которых  эмитент  осуществляет  свою 

деятельность: Россия, Страны СНГ (Украина, Беларусь), Дальнее зарубежье 

(США,  Канада,  Чехия,  Словакия).   Географическая  структура  реализации 

продукции предприятия ОАО «Русполимет» представлена в таблице 1.2.

Таблица 1.2- Географическая структура реализации продукции предприятия

Наименование Структура, %

Западная Европа 0,80%

Северная Африка 17,90%

Китай 4,90%

Россия 7,20%
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Ближний и Средний Восток 37,40%

СНГ 1,10%

Центр. И Южная Америка 2,40%

Восточная Европа 6,70%

Украина 7,80%

Африка 1,40%

Белоруссия 0,60%

Мексика и сев. Америка 2,40%

ЕС 7,20%

ЮВА 2,20%

По требителями  ко льцево й  про дукции  О АО  «Руспо лимет» 

являются ведущие ро ссийские про изво дители:  О АО  НПО  «Сатурн», 

ФГУПП  «НПЦГ «Салют»,  О АО  ММП  им.В.В.  Чернышева,  О АО  

«Пермский мо то рный заво д», О АО  «Уфимско е мо то ро стро ительно е 

про изво дственно е о бъединение», О АО  «Казанско е мо то ро стро ительно

е  про изво дственно е  о бъединение»,  О АО «Ко рпо рация  «ВСМПО -

Ависма»,  О АО  «НМЗ»,  О АО  «Авиадвигатель»,  О АО «Дубненский 

машино стро ительный заво д» им. Н.П. Федо ро ва».

Ко льца по ставляются также на экспо рт для фирм О АО  «БелАЗ», 

«Turboholding  Kft»,  «Pratt&Whitney»  и  «Honeywell  Aerospace  Olomouc», 

«BIBUS METALS». Для то го  что бы со хранить имеющихся и привлечь но

вых заказчико в, нео бхо димо : со кращать сро ки рассмо трения заказо в, 

улучшать качество , снижать себесто имо сть про изво димо й про дукции по

средство м снижения про изво дственных затрат, со вершенство вать техно

ло гию, то  есть укреплять и по вышать со бственные ко мпетенции. Ко

мпания стремится быть клиенто о риентиро ванно й, по средство м фо рмиро

вания ко рпо ративно й культуры и внутрифирменных стандарто в рабо ты с 
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имеющимися и по тенциальными партнерами.

Механообрабатывающий  цех АО "Русполимет" состоит из четырех 

участков: токарного, шлифовального, кузнечно-сварочного и литейного.

Цех  имеет  станочные  отделения,  где  размещён  станочный  парк, 

вспомогательные (склады, инструментальная, мастерская и др.) и бытовые 

(раздевалка,  комната  отдыха)  помещения.  Транспортные  операции 

выполняются с помощью кран-балок.

Цех получает электроснабжение (ЭСН) от цеховой трансформаторной 

подстанции  (ТП)  10/0,4кВ,  расположенной  на  территории  предприятия, 

находящаяся  непосредственно  в  самом  цехе.  Дополнительная  нагрузка 

отсутствует.

Количество рабочих смен - 2.

Каркас здания сооружён из блоков-секций длиной 6 и 6 метра каждый.

Размеры участка АхВхН=54 х 18 х 9 м.

Расстояние между станками, при поперечном расположении к проезду 

"в  затылок"  -  900  мм.   Расстояние  от  стены здания  до  боковой стороны 

станка – 800 мм (согласно планировки инструментального цеха). У каждого 

металлообрабатывающего  станка  расположено  место  для  складирования 

деталей. 

В начале участка механического цеха предусмотрены ворота. 

Таблица 1.3 - Станочный парк участка

Наименование оборудования
Кол-во единиц 
оборудования

Мощность 
оборудования

, КВт

Токарно-винторезный станок 

16К20Ф3
5 10

Токарно-винторезный станок  1К62 5 10

Токарно-винторезный станок 16К20 10 12,5

На  токарных  станках  выполняют  обтачивание  цилиндрических 

поверхностей,  подрезание  торцов,  вытачивание  наружных  канавок, 
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отрезание  металла,  сверление,  рассверливание,  зенкерование, 

развертывание, растачивание отверстий и внутренних канавок, центрование, 

обработку,  поверхностей  фасонными  резцами,  нарезку  резьбы  плашками, 

метчиками,  резцами,  резьбонакатными  головками,  обработку  конических 

поверхностей.

Основными инструментами при токарной обработке являются резцы. 

В зависимости от характера обработки резцы бывают черновые и чистовые. 

Геометрические  параметры  режущей  части  этих  резцов  таковы,  что  они 

приспособлены к работе с большой и малой площадью сечения срезаемого 

слоя.  По  форме  и  расположению  лезвия  относительно  стержня  резцы 

подразделяют на прямые (рис. 1, а), отогнутые (рис.1, б), и оттянутые (рис.1, 

в). У оттянутых резцов ширина лезвия обычно меньше ширины крепежной 

части. Лезвие может располагаться симметрично 

а — прямые, б — отогнутые, в — изогнутые, г — оттянутые по отношению к 

оси державки резца или быть смещено вправо или влево.

Рисунок 1.1 -  Разновидности токарных резцов

По  направлению  движения  подачи  резцы  разделяют  на  правые  и 

левые.  У  правых  резцов  главная  режущая  кромка  находится  со  стороны 

большого пальца правой руки, если наложить ее на резец сверху (рисунок 

1.1, а). В рабочем движении такие резцы перемещаются справа налево (от 

задней  бабки  к  передней).  У  левых  резцов  при  аналогичном  наложении 

левой руки главная режущая кромка также находится со стороны большого 

пальца  (рисунок  1.1,  б). Такие  резцы  в  движении  подачи  перемещаются 

слева  направо.  По назначению токарные резцы разделяют на  проходные, 
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расточные, подрезные, отрезные, фасонные, резьбовые и канавочные. Чтобы 

обеспечить  требуемую  точность  и  качество  поверхности  детали  при 

сохранении  высокой  производительности  труда,  необходимо  правильно 

выбрать геометрию резца. Важную роль здесь играют углы в плане. Углами 

в плане (рисунок 1.2) называются углы между режущими кромками резца и 

направлением подачи: (φ — главный угол в плане, φ 1 — вспомогательный 

угол в плане, ε — угол при вершине (ε = 180° - (φ - (φi). Углы φ и φ1 зависят 

от заточки и установки резца, а угол ε — ТОлько от заточки. При малом угле 

φ  в  работе  участвует  большая  часть  режущей кромки,  улучшается  отвод 

теплоты,  повышается  стойкость  резца.  При  большом  угле  φ  работает 

меньшая часть режущей кромки, поэтому стойкость резца снижается. При 

обработке  длинной  и  тонкой  заготовки,  когда  возникает  опасность  ее 

прогиба,  применяют  резцы  с  большим  углом  φ,  так  как  при  этом 

отжимающее  усилие  будет  меньше.  Для  формоизменения  заготовок 

большого диаметра выбирают φ = 30-45°, для тонких (нежестких) — φ = 60 - 

90°.

Рисунок 1.2 -  Углы резцов в плане

Вспомогательный угол φ1 — угол между вспомогательной кромкой и 

направлением подачи. Если φ1 мал, то из-за некоторого отжима резца 

вспомогательная кромка врезается в обработанную поверхность и портит ее.
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а - проходные прямые , б - проходные отогнутые, в - проходные упорные, г, д - 

подрезные, е - расточные проходные, ж - расточные упорные, е - отрезные, з -

фасонные, к - резьбовые

Рисунок 1.3 - Типы токарных резцов

Большой угол φ 1 неприемлем из-за ослабления вершины резца. Обычно 

φ1 = 10— 30°. Проходные прямые (рисунок 1.3, а) и отогнутые (рисунок 1.3, б) 

резцы применяют для обработки наружных поверхностей. Для прямых резцов 

обычно главный угол в плане φ = 45- 60°, а вспомогательный φ1= 10-15°. У 

проходных отогнутых резцов углы в плане φ = φ1 = 45°. Эти резцы работают 

как  проходные  при  продольным  движении  подачи  и  как  подрезные  при 

поперечном движении подачи. Для одновременной обработки цилиндрической 

поверхности  и  торцовой  плоскости  применяют  проходные  упорные  резцы 

(рисунок 1.3, в), работающие с продольным движением подачи. Главный угол в 

плане φ = 90°.Подрезные резцы применяют для подрезания торцов заготовок. 

Они  работают  с  поперечным  движением  подачи  по  направлению  к  центру 

(рисунок 1.3,  г) или от  центра  (рисунок 1.3,  д) заготовки.  Расточные резцы 

используют для растачивания отверстий, предварительно просверленных или 

полученных штамповкой или литьем. Применяют два типа расточных резцов: 

проходные  -  для  сквозного  растачивания  (рисунок  1.3,  с),  упорные  —  для 

глухого  (рисунок  1.3,  ж). Они  различаются  формой  лезвия.  У  проходных 

расточных резцов угол в плане φ  = 45-60°, а у упорных — угол φ несколько 
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больше 90°.  Отрезные резцы применяют для разрезания заготовок на части, 

отрезания обработанной заготовки и протачивания канавок.  Они работают с 

поперечным движением подачи (рисунок 1.3, з). Отрезной резец имеет главную 

режущую кромку, расположенную под углом φ = 90° и две вспомогательные с 

углами  φ1 =  1-2°.  Фасонные  резцы  применяют  для  обработки  коротких  фа 

сонных  поверхностей  с  длиной  образующей  линии  до  30-40  мм.  Форма 

режущей  кромки  фасонного  резца  соответствует  профилю  детали.  По 

конструкции  такие  резцы  подразделяют  на  стержневые,  круглые, 

призматические,  а  по  направлению  движения  подачи  —  на  радиальные  и 

тангенциальные.  На  токарно-винторезных  станках  фасонные  поверхности 

обрабатывают,  как  правило,  стержневыми  резцами,  которые  закрепляют  в 

резцедержателе  станка  (рисунок  1.3,  и).  Резьбовые  резцы  (рисунок  1.3,  к) 

служат  для  формирования  наружных  внутренних  резьб  любого  профиля: 

прямоугольного, треугольного, трапецеидального. Форма их режущих лезвий 

соответствует профилю и размерам поперечного сечения нарезаемых резьб.

По  конструкции  различают  резцы  цельные,  изготовленные  из  одной 

заготовки; составные (с неразъемным соединением его частей); с припаянными 

пластинами; с механическим креплением пластин (рисунок 1.4).

Рисунок 1.4 - Типы токарных резцов по конструкции

Державки резцов обычно изготавливают из конструкционных сталей 

40,  45,  50  и  40Х  с  различным  сечением:  квадратным,  прямоугольным, 

круглым и др. Резцы с механическим креплением твердосплавных пластин 

имеют значительные преимущества перед напайными резцами, так как при 
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такой  конструкции  предотвращается  возможность  появления  трещин  в 

пластиках при напайке, удлиняется срок службы крепежной части резца.

Рисунок 1.5 - Многогранные режущие пластины

Многогранные  режущие  пластины  изготовляют  с  тремя,  четырьмя, 

пятью  и  шестью  гранями  (рисунок  1.5).  Для  того  чтобы  создать 

положительный угол на  передней поверхности пластины,  вдоль режущих 

кромок  делают  лунки  и  фаски  методом  прессования  с  последующим 

спеканием.

Рисунок 1.6 - Вращающийся центр

Рисунок 1.7- Самоцентрирующийся трех кулачковый патрон

Универсальность металлорежущего станка расширяется применением 

принадлежностей и приспособлений. На токарном станке основными из них 

являются:  патроны,  центры  (рисунок  1.6),  люнеты.  Применяются  и 

вспомогательные приспособления: сверлильный патрон, переходные втулки, 
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хомутики.  Из  патронов  наибольшее  распространение  получил 

самоцентрирующийся  трех  кулачковый  патрон  (рисунок  1.7).  Его 

конструкция  обеспечивает  одновременное  перемещение  трех  кулачков  в 

радиальном направлении, благодаря чему заготовка устанавливается по оси 

шпинделя.

Рисунок 1.8 - Планшайба

При  несимметричном  сечении  заготовок,  когда  правильное  ее 

закрепление в  трех кулачковом патроне невозможно,  применяют четырех 

кулачковый  патрон  с  раздельным  зажимом  кулачков  или  планшайбу 

(рисунок 1.8).

1 - поводковый патрон, 2 - передний центр, 3 - хомутик, 4 - задний патрон, 5 

- пиноль задней бабки

Рисунок 1.9 - Обработка в центрах

При  обработке  в  центрах,  для  придания  вращения  заготовке, 

применяют  поводковые  патроны (рисунок  1.9).  При  наружной  обработке 

длинномерных заготовок малого диаметра с целью предотвращения прогиба 
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используют неподвижный (рисунок 1.10,  а) или подвижный (рисунок 1.10, 

б) люнеты.

Конические  поверхности  на  токарном  станке  обрабатывают 

следующим  способами:  широким,  токарным  резцом,  поворотом  верхних 

салазок, смещением корпуса задней бабки в поперечном направлении и с 

помощью копирной или конусной линейки.

Рисунок 1.10 - Обработка длиномерных заготовок с использованием 

неподвижного (а) и подвижного (б) люнетов
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1. Организация охраны труда и техники безопасности на конкретном 

участке

Производство  на  изучаемом  мною  предприятии  представляет 

потенциальную опасность  для  жизни и здоровья работающего персонала, 

общая численность которого более 1250 человек.

На предприятии имеется крупное подразделение (отдел) охраны труда, 

функциональными обязанностями которого являются:

 Организация и управление охраной труда на предприятии;

 Контроль нормативных актов рудового законодательства;

 Профилактика и прогнозирование и защита от производственных 

заболеваний, травматизма, улучшение условий труда;

 Консультирование  административного  и  рабочего  персонала  по 

вопросам охраны труда;

 Оказание  содействия  работе  отделам  ГО  и  ЧС,  охраны 

окружающей среды (ООС), медицинскими подразделениями.

 Участие в аттестации и сертификации рабочих мест, обследовании 

и  испытании  оборудования,  машин,  механизмов  и  прочих  технических 

средств на соответствие нормативно-правовым актам охраны труда;

 Согласование проектной документации;

 Организация  вводного,  первичного,  вторичного  и  внепланового 

инструктажей с работниками;

 Хранение  документации  актов  формы  Н-1,  протоколов  и 

материалов испытаний, обследований, аттестации рабочих мест.

Планирование работы

Управление  охраной  труда  в  организации  осуществляет  ее 

руководитель.  Для  организации  работы  по  охране  труда  руководитель 

организации  создает  службу  охраны  труда.  Служба  охраны  труда 

организации (далее - Служба) подчиняется непосредственно руководителю 

организации или по его поручению одному из его заместителей.
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Учет контроля стимулирования

Контроль  за  деятельностью  Службы  осуществляет  руководитель 

организации,  служба  охраны  труда  вышестоящей  организации,  орган 

исполнительной власти соответствующего субъекта Российской Федерации 

в области охраны труда и органы государственного надзора и контроля за 

соблюдением требований охраны труда.  Ответственность  за  деятельность 

Службы  несет  руководитель  организации.  Работники  Службы  несут 

ответственность  за  выполнение  своих  должностных  обязанностей, 

определенных положением о Службе и должностными инструкциями.

Задачи управления

Основными задачами службы охраны труда являются:

-  организация  работы  по  обеспечению  выполнения  работниками 

требований охраны труда.

- контроль за соблюдением работниками законов и иных нормативных 

правовых актов об охране труда,  коллективного договора,  соглашения по 

охране труда, других локальных нормативных правовых актов организации.

-  организация  профилактической  работы  по  предупреждению 

производственного  травматизма,  профессиональных  заболеваний  и 

заболеваний,  обусловленных  производственными  факторами,  а  также 

работы по улучшению условий труда.

- информирование и консультирование работников организации, в том 

числе ее руководителя, по вопросам охраны труда.

-  изучение  и  распространение  передового  опыта  по  охране  труда, 

пропаганда вопросов охраны труда.

Структура коллективного договора

Структуру  Службы  и  численность  работников  Службы  определяет 

руководитель  организации  в  зависимости  от  численности  работающих, 

характера условий труда, степени опасности производств и других факторов 

с  учетом  Межотраслевых  нормативов  численности  работников  службы 

охраны труда  на  предприятии,  утвержденных  Постановлением  Минтруда 

 PAGE   \* MERGEFORMAT 44



Изм. Лист № докум. Подпись Дата

Лист
МИВУ.203001.005 ПТП

России от 10 марта 1995 г. N 13. В организации с численностью более 100 

работников  создается  Служба  или  вводится  должность  специалиста  по 

охране труда, имеющего соответствующую подготовку или опыт работы в 

этой области.

В организации с  численностью 100  и  менее  работников  решение  о 

создании Службы или введении должности специалиста  по  охране  труда 

принимается руководителем организации с учетом специфики деятельности 

данной  организации.  На  должность  специалиста  по  охране  труда 

назначаются,  как  правило,  лица,  имеющие  квалификацию  инженера  по 

охране  труда,  либо  специалисты,  имеющие  высшее  профессиональное 

(техническое) образование без предъявления требований к стажу работы или 

среднее  профессиональное  (техническое)  образование  и  стаж  работы  в 

должности техника 1 категории не менее 3 лет либо других должностях, 

замещаемых специалистами со средним профессиональным (техническим) 

образованием, не менее 5 лет.

Мероприятия по предотвращению производственного травматизма

При выполнении монтажных работ  и  ремонтных работ  необходимо 

соблюдать требования СНиП и ССБТ, а также согласовывать все работы с 

действующими стандартами, нормами и правилами. К работам по ремонту и 

монтажу оборудования и конструкций допускаются рабочие не моложе 18 

лет,  прошедшие  вводный  инструктаж  по  технике  безопасности  и 

получившие  удостоверение  на  право  производства  указанных  работ.  А 

также  монтажник  обязан  использовать  все  средства  индивидуальной 

защиты: спецодежду, спецобувь, предохранительный пояс, каску и другие 

средства в соответствии с выполняемой работой.

При монтаже и ремонте оборудования или конструкций запрещается:

-  работать  без  средств  индивидуальной  защиты  или  использовать 

средства, предназначенные для других работ

- поднимать конструкции, вес которых превышает грузоподъемность 

крана или лебёдки
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-  поднимать конструкции,  засыпанные землёй,  заложенные другими 

предметами или примёрзшие к земле

- поправлять ударами молота или лома канаты и загонять стропы в зёв 

крюка

- удерживать руками или клещами соскальзывающие с оборудования 

(конструкции) при их подъёме канаты

- находится на оборудовании (конструкции) во время подъёма

- находится под поднимаемым оборудованием,  а  также находится в 

непосредственной близости от него

- освобождать краном защемленные конструкцией канаты

- оставлять груз в подвешенном состояние во время перерыва в работе

-  монтировать  или  демонтировать  оборудование,  находящееся  под 

напряжением

- монтировать или ремонтировать оборудование без принципиальной 

монтажной  схемы,  разработанной  предприятием-производителем  или 

проектной организацией

-  монтировать  или  ремонтировать  оборудование  не  обученным 

специально персоналом

При  проектировании  я  старался  максимально  автоматизировать 

оборудование  систем  вентиляции  и  кондиционирования,  а  также  по 

возможности максимально упростить монтаж, наладку и эксплуатацию.

При  проектировании  систем  вентиляции  и  кондиционирования 

использовалось наиболее современное оборудование фирмы «DAIKIN»,  и 

соответственно более эргономичное и безопасное, как при монтаже, так и 

при обслуживании. Инструкция по технике безопасности и порядок сборки 

(разборки)  при  монтаже  (демонтаже)  оборудования  разработана  фирмой 

«DAIKIN»  (поставляется  вместе  с  оборудованием),  поэтому  каких-либо 

дополнительных  инструкций  разрабатывать  не  следует.  Вся  автоматика 

проектировалась на основе недавно разработанных контроллерах RWI 65.01 

фирмы «DAIKIN». Автоматика в проекте представлена известной фирмой 
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«ABB». Оборудование фирмы «ABB» соответствует мировым  стандартам 

по  техники безопасности.  Автоматика  и  в  частности контролеры легко  и 

доходчиво объясняют (показывают) и сигнализируют (даже человеку в этом 

совершенно  не  разбирающемуся)  о  работе  и  неисправностях  в  системе 

вентиляции  и  кондиционирования.  Для  безопасной  эксплуатации 

оборудования,  на  основе  приборов  автоматического  контроля  применяют 

три вида извещения персонала:

Контрольную  -  для  сообщения  о  работе  или  остановке  всего 

оборудования начиная от вентилятора и заканчивая запорными клапанами.

Предупредительную  -  для  извещения  персонала  о  возникновении 

каких-либо изменений и отклонений в оборудовании систем вентиляции и 

кондиционирования, которые могут привести к аварийной ситуации.

Аварийную - для извещения персонала об отключении оборудования и 

включении  устройств  автоматической  защиты,  а,  следовательно,  о 

возникновении аварийной ситуации.

Автоматическая  защита  останавливает  оборудование  и  включает 

оборудование,  специально  разработанное  для  различных  ситуаций. 

Например,   при  пожаре  отключают  центральные  кондиционеры  фирмы 

«DAIKIN» и пожарные клапана «КОМ-1», которые открыты в нормальных 

условиях,  а  также  включаются  заслонки  и  вентиляторы  дымоудаления  и 

пламяподавляющие  устройства.  Наибольшая  вероятность  возникновения 

опасных  ситуаций  при  работе  систем  вентиляции  и  кондиционирования 

возникает  при  работе  холодильной  техники.  Поэтому  в  основном  при 

автоматическом контроле возникает необходимость контроля оборудования 

холодильной техники.

Аттестация рабочих мест по условиям труда

В соответствии с Трудовым Кодексом РФ от 30 декабря 2001 года № 

197-ФЗ, ст. 212 "Работодатель обязан обеспечить … проведение аттестации 

рабочих мест по условиям труда с последующей сертификацией работ по 

охране труда в организации".
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Постановлением от 24 апреля 2002 г. № 28 Минтруда и социального 

развития РФ "О создании системы сертификации работ по охране труда в 

организациях"  вводится  система  сертификации  работ  по  охране  труда. 

Министерство  труда  и  социального  развития  РФ  организует  и  проводит 

сертификацию работ по охране труда в организациях (далее сертификация).

Сертификация работ по охране труда в организациях осуществляется 

посредством  проверки  и  оценки  соответствия  элементов  деятельности 

работодателя по обеспечению охраны труда государственным нормативным 

требованиям охраны труда с учетом проведения аттестации рабочих мест по 

условиям  труда  и  особенностей  организации  работ  по  охране  труда  в 

отраслях экономики.

Эта работа включает следующие этапы:

1. Подачу заявки на проведение сертификации работ по охране труда в 

организациях, рассмотрение заявки.

2. Проведение проверки и оценки соответствия работ по охране труда 

в организации установленным государственным нормативным требованиям 

охраны труда. В ходе проверки работ по охране труда оцениваются:

-  деятельность  работодателя  по  обеспечению  безопасных  условий 

труда в организации;

- деятельность службы охраны труда;

- качество работ по проведению аттестации рабочих мест по условиям 

труда;

- организация и проведение инструктажа по охране труда работников 

и проверки их знаний требований охраны труда.

3.  Анализ полученных результатов проверки и оценки соответствия 

работ  по  охране  труда  в  организации  установленным  государственным 

нормативным требованиям охраны труда, принятие решения о возможности 

выдачи (отказе в выдаче) сертификата безопасности.

4. Выдачу сертификата безопасности.

5.  Инспекционный  контроль  за  сертифицированными  работами  по 
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охране труда.

5. Анализ состояния противопожарной безопасности.

Пожарная  безопасность-это  состояние  объекта,  при  котором  с 

установленной  вероятностью  исключается  возможность  возникновения  и 

развития  пожара  (до  такой  степени,  когда  контроль  уже  невозможен)  и 

воздействия на людей опасных факторов пожара,  а  также обеспечивается 

защита людей и материальных ценностей.

Особое  внимание  необходимо  уделять  эвакуации  людей  из 

помещений.  Эвакуация  поводится  по  заранее  спланированным  путям, 

которые  стараются  сделать  минимальными  для  прохождение  людьми  до 

безопасного места. Схемы эвакуации расположены в доступных для взгляда 

человека местах. Все люди находящиеся в здании должны строго соблюдать 

эти  разработанные  инструкции  для  того,  чтобы  во  время  экстренной 

ситуации  не  произошло  давки,  травм,  повреждений  или  других 

нелицеприятных вещей.

Расчет времени эвакуации людей из зданий и помещений при пожаре.

Расчетное  время  эвакуации  людей  определяют  как  сумму  времени 

движения людского потока по отдельным участкам пути

Порядок проведения инструктажа по ТБ

Инструктажи работников предприятия (организации) проводятся в 

соответствии с ГОСТ 12.0.004-90. Организация обучения безопасности 

труда.

По  характеру  и  времени  проведения  инструктажи  подразделяют  на 

вводный, первичный на рабочем месте, повторный, внеплановый, целевой.

Вводный инструктаж по безопасности труда проводят со всеми вновь 

принимаемыми на работу независимо от их образования, стажа работы по 

данной  профессии  или  должности,  с  временными  работниками, 

командированными,  учащимися  и  студентами,  прибывшими  на 

производственное обучение или практику, а также с учащимися в учебных 

заведениях перед началом лабораторных и практических работ в учебных 
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лабораториях, мастерских, участках, полигонах.

Инструкция по охране труда должна содержать следующие разделы:

- общие требования безопасности;

- требования безопасности перед началом работы;

- требования безопасности во время работы;

- требования безопасности в аварийных ситуациях;

- требования безопасности по окончании работы.

Инструкции должны периодически не реже одного раза в 5 лет (для 

работ  с  повышенной  опасностью  не  реже  одного  раза  в  3года) 

пересматриваться с внесением в них необходимых изменений и дополнений 

в соответствии с Положением.
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2. Характеристика условий труда, опасностей и вредностей на рабочем 

месте

Основными опасными факторами производства являются:

 Наличие вредных веществ и взвешенных частиц в воздухе рабочей 

зоны;

 Неблагоприятный  микроклимат в производственных цехах;

 Повышенный уровень производственного шума и вибрации;

 Повышенный уровень ультразвука и инфразвука;

 Производственные механические травмы;

 Удары электротоком;

Контроль  деятельности  предприятия,  соблюдением  безопасных 

условий труда раз в три года проводится Федеральной трудовой инспекцией.
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3.  Изучение  систем,  обеспечивающих  производственную  и 

экологическую безопасность исследуемого объекта

3.1 Микроклимат и воздух рабочей зоны

Поддержка  требуемых  санитарно-гигиенических  параметров 

состояния  воздуха  рабочей  зоны  и  производственного  микроклимата 

осуществляется  системами  отопления,  вентиляции  и  кондиционирования 

воздуха,  кроме  того,  рабочие  снабжаются  средствами  индивидуальной 

защиты органов дыхания, открытых участков тела, лица.  В цехах имеются 

водные завесы, комнаты отдыха с холодной питьевой водой и душевыми.

3.2 Шум и вибрация

Шум оказывает неблагоприятное психофизическое и физиологическое 

воздействие  на  работающий  персонал.  Воздействие  шума  снижает 

работоспособность,  производительность,  приводит  к  расстройству 

центральной нервной системы, нарушению слухового аппарата.  Вибрация 

оказывает  негативное  влияние  на  периферическую  нервную  систему, 

нарушает кровообращение, деятельность органов, вызывает зябкость рук. 

Нормирующим  документом,  регламентирующим  уровни  шума  на 

предприятии, является ГОСТ 12.1.003–83 «ССБТ. Шум. Общие требования 

безопасности». Для вибрации аналогичными документами являются ГОСТ 

12.1.012–90  «ССБТ.  Вибрационная  безопасность.  Общие  требования  к 

безопасности»  и  ГОСТ  12.4.002–97  ССБТ  «Средства  индивидуальной 

защиты рук от вибрации».

Определение  уровня  шума  и  вибрации  начинается  с  их  замеров. 

Замеры  уровня  шума  и  вибрации  производится  при  помощи  немецких 

виброшумомеров  фирмы  RFT.  Цеха  с  повышенным  уровнем  шума 

изолируются  при  помощи  плит  из  изолирующего  виброакустического 

материала,  воздушной прослойки  и  стеклоткани.  С  вибрацией  борются  с 
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помощью вибродемпфирования  –  снижения  уровня  вибрации с  помощью 

превращения  механической  энергии  в  тепловую  с  помощью  пластин, 

состоящих  из  систем-  сплавов  никеля,  кобальта,  меди,  дерева,  капрона, 

текстолита,  битумизованного  войлока.  Аналогичной  звуковой  и 

виброизоляции  подлежат  кабины,  в  которых  находятся  операторы, 

управляющие станками с помощью компьютеров. Персоналу, работающему 

в цехах с повышенным уровнем вибрации  шума, выдаются такие средства 

защиты,  как  звукоизолирующие  наушники,  виброизолирующая  обувь, 

руковицы, пояса и  нагрудники, снижающие уровень вибрации в три раза.

Защита  от  шума  и  вибрации  также  производится  временем. 

Суммарное  время  работы  при  непосредственном  контакте  с 

виброиспускающим  оборудованием  не  должно  превышать  2/3  смены. 

Суммарное  время работы с  виброинструментом для  слесаря-сборщика  не 

должно  превышать  30%  времени  смены,  электромонтажника  –  22%, 

накладчика  –  15%.  Масса  вибрирующего  оборудования  не  должна  быть 

выше 10 кг, а сила нажима свыше 196 Н.

3.3 Ультразвук и инфразвук.

         Ультразвуком называют  звук,  распространяющийся  в  жидких  и 

твёрдых  средах  с  частотой  свыше  16  кГц.  Источниками  ультразвука  на 

заводе является оборудование в сборочных цехах, обрабатывающее жидкие 

расплавы,  очищающее  отливки  от  примесей,   детали  от  жира,  смазки, 

масляных плёнок. Ультразвук не воспринимается человеческим ухом, но его 

длительное  воздействие  пагубно  сказывается  на  здоровье  рабочих.  Его 

действие  приводит  к  нарушению  деятельности  центральной  и 

периферической  нервной  системы,  головным  болям,  снижению 

производительности труда, нарушению кровообращения.

        Документом,  нормирующим допустимое воздействие ультразвука, 

является ГОСТ  12.1.001–89 «Ультразвук. Общие требования безопасности. 
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        Защита от ультразвука,  воздействующего через воздушную среду, 

производится  с  помощью  защитных  экранов  между  работником  и 

оборудованием,  а  также  дистанционное  управление  станками  из 

специальных кабин, оснащенных пультами дистанционного управления. В 

зоне контакта рук и других частей тела человека уровень ультразвука не 

должен превышать  110  дБ.  При контактовом воздействии от  ультразвука 

используют те же средства, что и при вибрации.

 Инфразвуком  является  звук  с  частотой  ниже  16  Гц.  Вызывает  у 

рабочих  повышенную  утомляемость,  головные  боли,  вестибулярный 

аппарат,  падение  настроение,  психические  расстройства.  Источниками 

инфразвука являются системы вентиляции и компрессоры, конструкторские 

изыскания которых, а именно значительное удаление от места нахождения 

людей,  жесткое  закрепление  колеблющихся  конструкций,   позволяют 

надёжно обезопасить от негативного воздействия рабочий персонал.

                                           

3.4  Электромагнитные излучения.

         Источником электромагнитного излучения (ЭМИ) практически во всех 

цехах предприятия являются токоведущие части работающих установок, а в 

цехах металлообработки – ультрафиолетовое излучение в результате сварки 

и инфракрасное – в результате плавки и пайки металлов и прочих любых 

тел, нагретых до температуры свыше 100°С.

         Нормирующим документом уровня ЭМИ на предприятии является 

ГОСТ  12.1.002–84  ССБТ  «Электромагнитные  поля  токов  промышленной 

частоты.  Общие  требования  к  безопасности»,  в  соответствии  с  которым 

защита персонала от ЭМИ может производиться временем, оборудованием, 

может быть индивидуальной и коллективной.

На всём предприятии максимальный уровень ЭМИ не превышает 5 

кВ/м,  поэтому  пребывание  персонала  на  рабочем  месте  допускается  в 

течение всей рабочей смены (с исключением сверхурочного времени).
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3.5  Безопасность работы за станковым оборудованием.

Каждый рабочий при поступлении на работу, а затем ежеквартально 

проходит специальный инструктаж по технике безопасности работы за

станковым  оборудованием.  В  цехах  на  время  работы  выдаются 

хлопчатобумажные брюки,  куртка,  рукавицы,  очки,  респиратор.   В цехах 

имеются методические указание, учебные плакаты по безопасной работе за 

станками. В конце каждой смены технические осмотр станков производит 

бригадир.  Обслуживанием,  ремонтом,  настройкой  станков  занимается 

ремонтный цех. Ответственным за станковое оборудование на предприятии 

является главный инженер.

3.6 Медико-профилактические аспекты охраны труда.

Ежегодно и при поступлении на работу каждый сотрудник проходит 

серьёзный  медосмотр  в  медицинском  центре  предприятия  и  по 

направлениям  в  районные  лечебно-профилактические  учреждения  на 

наличие  противопоказаний  к  выполнению  той  или  иной  работы, 

диагностика, лечение и профилактика профессиональных заболеваний.
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4.  Изучение  нормативных  документов,  регламентирующих  охрану 

труда и окружающей среды

4.1  Приказ  МЧС  России  от  02.07.2021  №  424  «Об  утверждении 

индикативных  показателей  для  федерального  государственного 

лицензионного контроля (надзора) за деятельностью по тушению пожаров в 

населенных  пунктах,  на  производственных  объектах  и  объектах 

инфраструктуры  и  индикативных  показателей  для  федерального 

государственного  лицензионного  контроля  (надзора)  за  деятельностью по 

монтажу,  техническому  обслуживанию  и  ремонту  средств  обеспечения 

пожарной безопасности зданий и сооружений»

При осуществлении федерального государственного энергетического 

надзора устанавливаются следующие индикативные показатели:

1. Количество плановых контрольных (надзорных) мероприятий в 

отношении  юридических  лиц  и  индивидуальных  предпринимателей, 

эксплуатирующих энергоустановки в  отношении которых осуществляется 

государственный надзор (далее – государственный надзор), из них:

категории высокого риска; 

категории значительного риска;

категории среднего риска; 

категории умеренного риска.

2. Количество  внеплановых  контрольных  (надзорных) 

мероприятий  в  отношении  юридических  лиц  и  индивидуальных 

предпринимателей,  эксплуатирующих  энергоустановки  в  отношении 

которых  осуществляется  федеральный  государственный  энергетический 

надзор, в том числе по основаниям:

2.1. Наличие сведений о причинении вреда (ущерба) или об угрозе 

причинения вреда (ущерба) охраняемым законом ценностям либо выявление 

соответствия  объекта  контроля  параметрам  (или  отклонения  объекта 

 PAGE   \* MERGEFORMAT 44



Изм. Лист № докум. Подпись Дата

Лист
МИВУ.203001.005 ПТП

контроля  от  параметров),  утверждённых  индикаторами  риска  нарушения 

обязательных требований, из них:

категории высокого риска;

категории значительного риска;

категории среднего риска;

категории умеренного риска;

категории низкого риска;

2.2. Поручение  Президента  Российской  Федерации,  поручение 

Правительства  Российской  Федерации  о  проведении  контрольных 

(надзорных) мероприятий в отношении конкретных контролируемых лиц, из 

них:

категории высокого риска;

категории значительного риска; 

категории среднего риска; 

категории умеренного риска; 

категории низкого риска;

2.3. Требование прокурора о проведении контрольного (надзорного) 

мероприятия в рамках надзора за исполнением законов, соблюдением прав и 

свобод  человека  и  гражданина  по  поступившим  в  органы  прокуратуры 

материалам и обращениям, из них: 

категории высокого риска;

категории значительного риска;

категории среднего риска;

категории умеренного риска;

категории низкого риска;

2.4. Истечение  срока  исполнения  решения  об  устранении 

выявленного нарушения обязательных требований, из них:

категории высокого риска;

категории значительного риска;

категории среднего риска;
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категории умеренного риска;

категории низкого риска.

3. Общее  количество  документарных  контрольных  (надзорных) 

мероприятий  в  отношении  юридических  лиц  и  индивидуальных 

предпринимателей,  эксплуатирующих  энергоустановки  на  объектах 

государственного надзора, из них:

категории высокого риска; 

категории значительного риска;

категории среднего риска;

категории умеренного риска; 

категории низкого риска.

4.  Количество  контрольных  (надзорных)  мероприятий  с 

взаимодействием  в  отношении  юридических  лиц  и  индивидуальных 

предпринимателей,  эксплуатирующих  энергоустановки  в  отношении 

которых осуществляется государственный надзор, проведенных за отчетный 

период.

5.  Количество  контрольных  (надзорных)  мероприятий, 

проведенных с использованием средств дистанционного взаимодействия в 

отношении  юридических  лиц  и  индивидуальных  предпринимателей, 

эксплуатирующих энергоустановки в  отношении которых осуществляется 

государственный надзор, за отчетный период.

6.  Общее  количество  контрольных  (надзорных)  мероприятий  в 

отношении  юридических  лиц  и  индивидуальных  предпринимателей, 

эксплуатирующих энергоустановки в  отношении которых осуществляется 

государственный  надзор,  по  результатам  которых  выявлены  нарушения 

обязательных требований, за отчетный период, из них:

категории высокого риска;

категории значительного риска;

категории среднего риска;

категории умеренного риска;
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категории низкого риска.

7. Общее  количество  контрольных  (надзорных)  мероприятий,  по 

итогам которых возбуждены дела об административных правонарушениях, 

за отчетный период.

8. Общее  количество  административных  наказаний,  наложенных 

по итогам осуществления государственного надзора, за отчетный период, из 

них:

в виде административного приостановления деятельности;

в виде предупреждения;

в виде наложения административного штрафа;

в виде дисквалификации.

9. Общая  сумма  наложенных  административных  штрафов  по 

итогам осуществления  государственного  надзора,  за  отчетный период,  из 

них:

на должностных лиц, тыс. руб.;

на индивидуальных предпринимателей, тыс. руб.;

на юридических лиц, тыс. руб.

10.  Количество направленных в органы прокуратуры заявлений о 

согласовании проведения внеплановых выездных контрольных (надзорных) 

мероприятий, за отчетный период.

11.  Количество направленных в органы прокуратуры заявлений о 

согласовании  проведения  контрольных  (надзорных)  мероприятий,  по 

которым  органами  прокуратуры  отказано  в  согласовании,  за  отчетный 

период.

12.  Общее количество несчастных случаев со смертельным исходом 

произошедших  на  объектах  государственного  надзора,  эксплуатирующих 

энергоустановки, из них:

категории высокого риска;

категории значительного риска;

категории среднего риска;
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категории умеренного риска;

категории низкого риска.

13.  Общее  количество  юридических  лиц  и  индивидуальных 

предпринимателей,  эксплуатирующих  энергоустановки  относящиеся  к 

объектам  государственного  надзора  на  которых  произошли  несчастные 

случаи  со  смертельным  исходом  в  результате  аварий,  расследуемые 

Федеральной  службой  по  экологическому,  технологическому  и  атомному 

надзору и ее территориальными органами, из них:

категории высокого риска;

категории значительного риска;

категории среднего риска;

категории умеренного риска;

категории низкого риска.

14. Общее  количество  аварий  в  сфере  электроэнергетики  и 

теплоснабжения  произошедших  на  объектах  государственного  надзора, 

расследуемые Федеральной службой по экологическому, технологическому 

и атомному надзору и ее территориальными органами, из них:

категории высокого риска;

категории значительного риска;

категории среднего риска;

категории умеренного риска;

категории низкого риска.

15.  Количество плановых контрольных (надзорных) мероприятий, 

по результатам которых не было выявлено нарушений:

категории высокого риска;

категории значительного риска;

категории среднего риска;

категории умеренного риска.

16.  Количество  внеплановых  контрольных  (надзорных) 

мероприятий, по результатам которых не было выявлено нарушений:
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категории высокого риска;

категории значительного риска;

категории среднего риска;

категории умеренного риска;

категории низкого риска.

17.  Количество  контрольных  (надзорных)  мероприятий, 

признанных недействительными, из них:

по решению вышестоящих должностных лиц;

по решению суда;

по представлениям органов прокуратуры.

18. Количество  выявленных  правонарушений,  связанных  с 

неисполнением предписаний об устранении выявленных нарушений.

19. Количество  контрольных  (надзорных)  мероприятий, 

проведённых  с  нарушениями  требований  законодательства  Российской 

Федерации о порядке их проведения, по результатам выявления которых к 

должностным  лицам  Ростехнадзора  применены  меры  дисциплинарного, 

административного воздействия.

20.  Общее  количество  контрольных  (надзорных)  мероприятий  в 

отношении  юридических  лиц  и  индивидуальных  предпринимателей, 

эксплуатирующих энергоустановки на объектах государственного надзора, 

которые не удалось провести, из них:

20.1. В связи с отсутствием проверяемого лица по месту нахождения 

осуществления  деятельности,  указанному  в  государственных 

информационных ресурсах:

плановых;

внеплановых;

20.2. В  связи  с  отсутствием  руководителя  организации,  иного 

уполномоченного лица:

плановых;

внеплановых;
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25.3. В  связи  с  неосуществлением  деятельности  контролируемым 

лицом:

плановых;

внеплановых.

21. Общее  количество  административных  приостановлений 

деятельности, из них:

по решению должностных лиц Ростехнадзора;

по решению суда.

22.  Общий  срок  проведённых  контрольных  (надзорных) 

мероприятий  в  соответствии  с  актами  контрольных  (надзорных) 

мероприятий.

23.  Средняя продолжительность одного контрольного (надзорного) 

мероприятия, из них:

планового;

внепланового.

24.  Общее количество жалоб, поданных контролируемыми лицами 

в досудебном порядке за отчетный период.

25. Количество  жалоб,  в  отношении  которых  контрольным 

(надзорным) органом был нарушен срок рассмотрения, за отчетный период.

26. Количество  жалоб,  поданных  контролируемыми  лицами  в 

досудебном порядке, по итогам, рассмотрения которых принято решение о 

полной либо частичной отмене решения контрольного (надзорного) органа 

либо о признании действий (бездействий) должностных лиц контрольных 

(надзорных) органов недействительными, за отчетный период.

27. Общее  количество  подконтрольных  юридических  лиц  и 

индивидуальных предпринимателей, эксплуатирующих энергоустановки:

категории высокого риска; 

категории значительного риска; 

категории среднего риска;

категории умеренного риска; 
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категории низкого риска.

28. Общее  количество  протоколов  об  административных 

правонарушениях, составленных работниками Ростехнадзора.

29.  Количество  протоколов  об  административных 

правонарушениях, подлежащих рассмотрению судебными органами.

30.  Количество применённых мер профилактического воздействия, 

(ед.), за отчетный период, из них:

30.1. Информирование;

30.2. Обобщение правоприменительной практики;

30.3 Объявление  предостережений  о  недопустимости  нарушения 

обязательных требований в отношении юридических лиц и индивидуальных 

предпринимателей,  эксплуатирующих  энергоустановки  на  объектах 

государственного надзора:

категории высокого риска;

категории значительного риска;

категории среднего риска;

категории умеренного риска;

категории низкого риска;

30.4. Меры  стимулирования  добросовестности,  предусматривающие 

оценку  соответствия  организации,  эксплуатирующей  энергоустановки, 

критериям добросовестности за 5 лет.

31.  Количество  юридических  лиц  и  индивидуальных 

предпринимателей,  в  отношении  которых  проведены  профилактические 

мероприятия:

категории высокого риска; 

категории значительного риска; 

категории среднего риска; 

категории умеренного риска; 

категории низкого риска.
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4.2  Свод  правил,  от  21.02.2013  г.  СП  7.13130.2013 «Отопление, 

вентиляция и кондиционирование. Требования пожарной безопасности»

Область применения

1.1.  Настоящий  свод  правил  применяется  при  проектировании  и 

монтаже  систем  отопления,  вентиляции  и  кондиционирования  воздуха, 

противодымной вентиляции вновь строящихся и реконструируемых зданий 

и сооружений.

1.2. Настоящий свод правил не распространяется на системы:

а)  отопления,  вентиляции  и  кондиционирования  воздуха  защитных 

сооружений гражданской обороны; сооружений, предназначенных для работ 

с  радиоактивными  веществами,  источниками  ионизирующих  излучений; 

объектов подземных горных работ и помещений, в которых производятся, 

хранятся или применяются взрывчатые вещества;

б)  специальных  нагревающих,  охлаждающих  и  обеспыливающих 

установок  и  устройств  для  технологического  и  электротехнического 

оборудования;  аспирации,  пневмотранспорта  и  пылегазоудаления  от 

технологического оборудования и пылесосных установок.

Нормативные ссылки

В  настоящем  своде  правил  использованы  нормативные  ссылки  на 

следующие стандарты:

ГОСТ Р 53296 - 2009 Установка лифтов для пожарных в зданиях и 

сооружениях. Требования пожарной безопасности

(в ред.  Изменения N 1, утв. Приказом МЧС России от 27.02.2020 N 

119)

ГОСТ Р 53299-2013 Воздуховоды. Метод испытаний на огнестойкость

(в ред.  Изменения N 1, утв. Приказом МЧС России от 27.02.2020 N 

119)

ГОСТ Р 53300 - 2009 Противодымная защита зданий и сооружений. 

Методы приемосдаточных и периодических испытаний
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ГОСТ  Р  53301-2013  Клапаны  противопожарные  вентиляционных 

систем. Метод испытаний на огнестойкость

(в ред.  Изменения N 1, утв. Приказом МЧС России от 27.02.2020 N 

119)

ГОСТ Р 53302 - 2009 Оборудование противодымной защиты зданий и 

сооружений. Вентиляторы. Метод испытаний на огнестойкость

ГОСТ Р 53303 - 2009 Конструкции строительные. Противопожарные 

двери и ворота. Метод испытаний на дымогазопроницаемость

ГОСТ Р 53305 - 2009 Противодымные экраны. Метод испытаний на 

огнестойкость

ГОСТ Р 53306 - 2009 Узлы пересечения ограждающих строительных 

конструкций трубопроводами из полимерных материалов. Метод испытаний 

на огнестойкость

Основные положения

В  зданиях  и  сооружениях  следует  предусматривать  технические 

решения,  обеспечивающие  пожаровзрывобезопасность  систем  отопления, 

вентиляции и кондиционирования.

Для всех систем противодымной вентиляции, кроме совмещенных с 

ними  систем  общеобменной  вентиляции,  уровни  шума  и  вибрации 

действующего  оборудования  при  пожаре  или  при  приемосдаточных  и 

периодических испытаниях не нормируются.

При  реконструкции  и  техническом  перевооружении  действующих 

производственных,  жилых,  общественных  и  административно-бытовых 

зданий  допускается  использовать  существующие  системы  отопления, 

вентиляции и кондиционирования, в том числе противодымной вентиляции, 

если они отвечают требованиям настоящих правил.

Термины и определения

В  настоящем  своде  правил  приняты  следующие  термины  с 

соответствующими определениями:

 PAGE   \* MERGEFORMAT 44



Изм. Лист № докум. Подпись Дата

Лист
МИВУ.203001.005 ПТП

3.1.  воздушный  затвор:  Конструктивный  элемент  этажного 

ответвления  воздуховода  от  вертикального  коллектора,  обеспечивающий 

разворот потока газов (продуктов горения), перемещаемых в воздуховоде, в 

противоположном (обратном) направлении для предотвращения задымления 

вышележащих этажей.

3.2. дымоприемное устройство: Проем или отверстие в канале системы 

вытяжной противодымной вентиляции с  установленной в них сеткой или 

решеткой  или  с  установленным  в  них  дымовым  люком  или  нормально 

закрытым противопожарным клапаном.

3.3.  дымовой  канал  (дымовая  труба):  Вертикальный  канал 

прямоугольного или круглого сечения для создания тяги и отвода дымовых 

газов от теплогенератора (котла), печи вверх в атмосферу.

3.4.  дымоход:  Канал,  по  которому  осуществляется  движение 

продуктов горения внутри печи.

3.5. дымоотвод: Канал для отвода дымовых газов от теплогенератора 

до дымового канала или наружу через стену здания.

3.6.  дымовая  зона:  Часть  помещения,  защищаемая  автономными 

системами  вытяжной  противодымной  вентиляции,  конструктивно 

выделенная из объема этого помещения в его верхней части при применении 

систем с естественным побуждением.

3.7.  дымовой  люк  (фонарь  или  фрамуга):  Автоматически  и 

дистанционно управляемое устройство, перекрывающее проемы в наружных 

ограждающих  конструкциях  помещений,  защищаемых  вытяжной 

противодымной вентиляцией с естественным побуждением тяги.

3.8.  клапан  противопожарный:  Автоматически  и  дистанционно 

управляемое  устройство  для  перекрытия  вентиляционных  каналов  или 

проемов  в  ограждающих  строительных  конструкциях  зданий,  имеющее 

предельные  состояния  по  огнестойкости,  характеризуемые  потерей 

плотности и потерей теплоизолирующей способности:

– нормально открытый (закрываемый при пожаре);

 PAGE   \* MERGEFORMAT 44



Изм. Лист № докум. Подпись Дата

Лист
МИВУ.203001.005 ПТП

– нормально закрытый (открываемый при пожаре);

– двойного действия (закрываемый при пожаре и открываемый после 

пожара).

3.9. клапан дымовой: Клапан противопожарный нормально закрытый, 

имеющий предельное состояние по огнестойкости, характеризуемое только 

потерей  плотности,  и  подлежащий установке  непосредственно  в  проемах 

дымовых вытяжных шахт в защищаемых коридорах.

3.10. отступка: Пространство между наружной поверхностью печи или 

дымового канала и защищенной или незащищенной от возгорания стеной 

или перегородкой из горючих или трудногорючих материалов.

3.11.  помещение  с  постоянным пребыванием  людей:  Помещение,  в 

котором люди находятся непрерывно более двух часов.

3.12.  помещение  без  естественного  проветривания  при  пожаре: 

Помещение (в  том числе коридор)  без  открываемых окон или проемов в 

наружных  ограждающих  строительных  конструкциях  или  помещение 

(коридор) с открываемыми окнами или проемами площадью, недостаточной 

для наружного выброса продуктов горения, предотвращающего задымление 

этого помещения при пожаре в соответствии с положениями пункта 8.5.

3.13.  противодымная  вентиляция:  Регулируемый  (управляемый) 

газообмен внутреннего объема здания при возникновении пожара в одном 

из его помещений, предотвращающий поражающее воздействие на людей и 

(или)  материальные  ценности  распространяющихся  продуктов  горения, 

обусловливающих  повышенное  содержание  токсичных  компонентов, 

увеличение  температуры  и  изменение  оптической  плотности  воздушной 

среды.

3.14.  противодымный  экран:  Автоматически  и  дистанционно 

управляемое  устройство  с  выдвижной  шторой  или  неподвижный 

конструктивный  элемент  из  дымонепроницаемого  негорючего  материала, 

устанавливаемый  в  верхней  части  под  перекрытиями  защищаемых 

помещений или в стеновых проемах с опуском по высоте не менее толщины 
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образующегося  при  пожаре  дымового  слоя  и  предназначенный  для 

предотвращения  распространения  продуктов  горения  под  межэтажными 

перекрытиями,  через  проемы  в  стенах  и  перекрытиях,  а  также  для 

конструктивного выделения дымовых зон в защищаемых помещениях.

3.15. разделка: Утолщение стенки печи или дымового канала в месте 

соприкосновения  с  конструкцией  здания,  выполненной  из  горючего 

материала.

3.16. система противодымной вентиляции вытяжная: Автоматически и 

дистанционно управляемая вентиляционная система,  предназначенная для 

удаления продуктов горения при пожаре через дымоприемное устройство 

наружу.

3.17. система противодымной вентиляции приточная: Автоматически 

и дистанционно управляемая вентиляционная система, предназначенная для 

предотвращения  при  пожаре  задымления  помещений  зон  безопасности, 

лестничных  клеток,  лифтовых  шахт,  тамбур-шлюзов  посредством  подачи 

наружного воздуха и  создания в  них избыточного давления,  а  также для 

ограничения распространения продуктов горения и возмещения объемов их 

удаления.

3.18.  тамбур-шлюз:  Объемно-планировочный  элемент, 

предназначенный  для  защиты  проема  противопожарной  преграды, 

выгороженный  противопожарными  перекрытиями  и  перегородками, 

содержащий  два  последовательно  расположенных  проема  с 

противопожарными  заполнениями  или  большее  число  аналогично 

заполненных проемов  при  принудительной  подаче  наружного  воздуха  во 

внутреннее  выгороженное  таким  образом  пространство  –  в  количестве, 

достаточном для предотвращения его задымления при пожаре.
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Заключение

За  время  прохождения  изучены  вопросы,  предусмотренные 

программой практике.

Были изучены следующие вопросы

- расмотренна организация охраны труда и техники безопасности на 

предприятии;

- рассмотрен порядок проведения инструктажа по ТБ;

- произведена характеристика условий труда, опасностей и вредностей 

на рабочем месте;

- изучены нормативные документы, регламентирующих охрану труда 

и окружающей среды.

Во  время  прохождения  практики  были  приобретены  навыки  для 

проверки  состояния  охраны  труда  и  промышленной  безопасности  на 

рабочих  местах  посредством  участия  в  повседневной  деятельности 

механического участка.
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	Участие в аттестации и сертификации рабочих мест, обследовании и испытании оборудования, машин, механизмов и прочих технических средств на соответствие нормативно-правовым актам охраны труда;
	Согласование проектной документации;
	Организация вводного, первичного, вторичного и внепланового инструктажей с работниками;
	Хранение документации актов формы Н-1, протоколов и материалов испытаний, обследований, аттестации рабочих мест.

	Мероприятия по предотвращению производственного травматизма
	Порядок проведения инструктажа по ТБ
	Инструктажи работников предприятия (организации) проводятся в соответствии с ГОСТ 12.0.004-90. Организация обучения безопасности труда.

	2. Характеристика условий труда, опасностей и вредностей на рабочем месте
	Основными опасными факторами производства являются:
	Наличие вредных веществ и взвешенных частиц в воздухе рабочей зоны;
	Неблагоприятный микроклимат в производственных цехах;
	Повышенный уровень производственного шума и вибрации;
	Повышенный уровень ультразвука и инфразвука;
	Производственные механические травмы;
	Удары электротоком;
	Контроль деятельности предприятия, соблюдением безопасных условий труда раз в три года проводится Федеральной трудовой инспекцией.
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	Поддержка требуемых санитарно-гигиенических параметров состояния воздуха рабочей зоны и производственного микроклимата осуществляется системами отопления, вентиляции и кондиционирования воздуха, кроме того, рабочие снабжаются средствами индивидуальной защиты органов дыхания, открытых участков тела, лица. В цехах имеются водные завесы, комнаты отдыха с холодной питьевой водой и душевыми.

	3.2 Шум и вибрация
	Шум оказывает неблагоприятное психофизическое и физиологическое воздействие на работающий персонал. Воздействие шума снижает работоспособность, производительность, приводит к расстройству центральной нервной системы, нарушению слухового аппарата. Вибрация оказывает негативное влияние на периферическую нервную систему, нарушает кровообращение, деятельность органов, вызывает зябкость рук.
	Нормирующим документом, регламентирующим уровни шума на предприятии, является ГОСТ 12.1.003–83 «ССБТ. Шум. Общие требования безопасности». Для вибрации аналогичными документами являются ГОСТ 12.1.012–90 «ССБТ. Вибрационная безопасность. Общие требования к безопасности» и ГОСТ 12.4.002–97 ССБТ «Средства индивидуальной защиты рук от вибрации».
	Определение уровня шума и вибрации начинается с их замеров. Замеры уровня шума и вибрации производится при помощи немецких виброшумомеров фирмы RFT. Цеха с повышенным уровнем шума изолируются при помощи плит из изолирующего виброакустического материала, воздушной прослойки и стеклоткани. С вибрацией борются с помощью вибродемпфирования – снижения уровня вибрации с помощью превращения механической энергии в тепловую с помощью пластин, состоящих из систем- сплавов никеля, кобальта, меди, дерева, капрона, текстолита, битумизованного войлока. Аналогичной звуковой и виброизоляции подлежат кабины, в которых находятся операторы, управляющие станками с помощью компьютеров. Персоналу, работающему в цехах с повышенным уровнем вибрации шума, выдаются такие средства защиты, как звукоизолирующие наушники, виброизолирующая обувь, руковицы, пояса и нагрудники, снижающие уровень вибрации в три раза.
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